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■ Vedlikehold og inspeksjon
■ Vedlikehold

Daglig vedlikehold er viktig for effektiv og sikker drift selv under hard bruk, 
og for slike formål, vennligst følg følgende:
(1) Angi bruks-standarder og kontroll
(2) Hold klypen innendørs.
(3) Kontroller følgende for å opprettholde det i god stand:

(a) Driftstilstand.
(b) Eventuell slitasje, skade eller tilstopping på tennene på kam og pute. 
(c) Deformasjon av hovedkroppen - spesielt ved kjeveåpning.

(4) Skill samsvarende skryklyper og andre farlige gjenstander, identifisert 
under bruk eller inspeksjon og noter de defekte delene. Utfør vedlikehold 
snarest.

(5) For lagring, plasser mykt materiale som trebrikke i mellomkam og pute 
for å beskytte tennene.

(6) Utfør inspeksjon og vedlikehold en gang i uken ved å referere til
"Inspeksjonsstandards". Smør glidende seksjoner med jevne 
mellomrom. (Fjern imidlertid olje ved tennene på kam og pute.)

■ Periodisk inspeksjon
Utfør periodisk inspeksjon i henhold til de periodiske inspeksjons- og 
vedlikeholdsstandardene. Funksjoner og levetiden til skruklypen kan 
variere i stor grad, da de brukes i variert under forskjellige bruksforhold. 
Derfor er forberedelse og praktisk håndterings-/inspeksjonsstandarder av 
brukerne selv anbefalt. Vi ber deg om å etablere fullstendig vedlikehold og 
kontroll for å sikre sikkerhet i forhold til produsentens inspeksjonsstandard 
av av klypene. Skruklypen er konstruert for enkel utskifting av deler og 
unnlater derfor ikke å bytte ut defekte deler. Det anbefales også å holde 
reservedeler til enhver tid. I din forberedelse av standardene, vær spesielt 
oppmerksom på følgende:
(1) Drifts- og vedlikeholdsstandarder

(a) Utarbeidelse av brukskriterier (form på last og driftsmetoder).
(b) Grundig forståelse og overholdelse av forsiktighetsregler ved 

håndtering.
(c) Vedlikehold og lagring.
(d) Regler for inspeksjon og kontroll på stedet.





	� Bruk 
Klyper egnet for løfting, sidetrekking og vending av stålplater og 
-elementer i forskjellige former i industrier som sivilingeniør, kon-
struksjon, jern og stål, skipsbygging og stålplatebearbeidingsin-
dustri. Den er også ideell for oppheng av taljer ol., og trekking av 
stålmaterialer etc. som ankerpunkt.

	� Egenskaper
1.	 Sjakkelfestedelen er på to steder, slik at valget kan gjøres i hen-

hold til driftstilstanden.
2.	 Skruen plasseres på toppen når den brukes til horisontal trek-

king, slik at strammeoperasjonen kan gjøres enkelt.
3.	 Når skruen strammes, biter den sirkulære kammen hardere inn 

i lasten mens den dreies rundt, noe som sikrer god klemkraft. 
Den sirkulære kammen har også fosforescerende (selvlysende) 
markering for enkel gjenkjenning av tilstrekkelig stramming.

4.	 Den innebygde skivefjæren gir et sterkt grep og forhindrer at 
den løsner skruen.

5.	 Den sirkulære kammen vipper i samsvar med lastens vekt, som 
gir sterk klemming.

6.	 Den sirkulære kammen er utformet slik at den alltid går tilbake til 
den opprinnelige posisjonen ved å fjærmekanisme.

7.	 Hoveddelen er et støpeformet produkt av spesiallegert stålbe-
handlet med optimal varmebehandling, dermed sterk og hold-
bar. 

	� Spesifikasjoner

Artikkel nr. Kapasitet (tonn) Åpning (mm) Netto vekt (kg)
SWC0.5S 0.5 0~25 2,5

SWC1S 1 0~40 4,2

SWC2S 2 0~40 5,8

Skruklype
(Dobbelt formål for å løfte og 

feste som et ankerpunkt)
(To-øyet vrikam type)

SWC-S
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ERSTATNINGSDELER OG MONTERINGERDRIFTSMETODE SWC-S

Del nr. Delnavn Sett navn Monterings nr.
(Sett Nr.)

Antall 
(Stk.)

1 Skrue Skrue SWCR 1

2 Hylse
Hylse SWCB

1

3 Hex. Hullhodeskrue 1

4 Sirkulær kam

Kam SWT

1

6 Kamholder 1

5 Stopperpinne 2

10 Krage 1

9 Styrepinne 1

8 Stålkule 1

11 Skivefjær 1

13 Skive 1

12 Hex. Hullhodeskrue 5

1)	 Ved bestilling, oppgi nominell kapasitet (tonn) for varenummer med «S». (For eksempel er skruen for 
SWC1S SWCR1S.)

2)	 Regelmessig smøring er nødvendig ved kamholderen og skruen
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	■ Hvordan bruke 

1.	 DRIFTSMETODE 
1)	 Skruen strammes når den dreies med klokken, og løsnes når den 

dreies mot klokken (høyre skrue).
2)	 Når du monterer klypen, sett inn en last som skal løftes helt inn til den 

kommer i kontakt med den dypeste delen av klypeåpningen på hoved-
delen, og sett den på en måte som gjør at hoveddelen og kammen er 
vertikale i forhold til installasjons-flaten.

3)	 Den sirkulære kammen trekker seg tilbake ca. 3 mm når skruen stram-
mes. Fortsett å stramme skruen til den stopper der bekreftelseslinjene 
møtes. Etter at du har bekreftet justeringen, stram ytterligere til kraften 
overstiger 25 Nm (ca. 250 kgf.cm).

4)	 Velg hvilket sjakkelhull som skal brukes til å feste løfteskrevet, med 
tanke på bruksmetode og lastens tilstand. Bruk aldri to hull samtidig for 
samme operasjon.

5)	 Under løfteoperasjoner og lignende må det utvises spesiell oppmerk-
somhet for å forhindre at skruen løsner ved utilsiktet kontakt med 
håndter med ståltauet eller andre gjenstander.

Tiltrekkingsmomentet må 
overstige 25N.m (ca. 250 kgf. cm).

Kam må ikke installeres i 
en skråstilt stilling.

Hoveddelen må ikke installe-
res i en skråstilt stilling.

Hakemerker justert.

Før du strammer 
til skruen

Etter tiltrekking 
av skrue

Riktig installasjon

Bekreftelseslinje

Sirkulær kam SkrueLast

Kam trekker seg 
tilbake 3mm

Sett lasten helt inn til den kommer i kontakt med 
den dypeste delen av klypeåpningen

Valg av sjakkelhull
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2.	 Bruksmåte 
   Når du løfter på 2 punkter, hold 
løftevinkelen innenfor 60°.

   Ved løfting horisontalt, ret-
ningen av løfteskrevet skal være 
innenfor følgende

Løft alltid på 3 eller flere 
punkter med kompliserte 
formede gjenstander, og 
balanser lasten med riktig 
klype posisjon og lengde 
på løfteskrevet.
Hold løftevinkelen til 
løfteskrevet ved siden av 
hverandre innenfor 60°. 
(Når du løfter stålplater 
horisontalt, løft alltid på 4 
punkter.)

Klypen kan brukes til posisjonering under sveising på stålmaterialer osv.,-
samt til trekking og/eller opphenging.
(Aldri overbelast. Når en talje eller kjettingblokk henges opp over lengre 
tid, utfør regelmessige inspeksjoner, som for eksempel etterstramming.)




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MERK!
(1)	 Når den er opphengt, 

kan den ikke brukes på 
skrånende gjenstander 
(I-bjelke).

(2)	 Når en talje eller kjetting-
blokk henger opp over 
lengre perioder, må du 
regelmessig utføre in-
speksjoner, for eksempel 
etterstramming.

	Ú Lastretningen for taljen skal 
være innenfor 15°, og sjak-
kelen og kjettingen osv. må 
ikke komme i kontakt med 
hverandre.

Bruk aldri to hull samtidig til 
samme operasjon

(Sylinder med indre diameter 
over 600 mm.)

Klypen kan også brukes til å løfte rørformede (bueformede) gjen-
stander og til å snu gjenstander.



	Ú Kile former over 8°
Runde stolper

Buede former med 
radius under 300 mm

Sylindre med innside 
dia. under 600 mm

Objekter med 
ujevn overflate (in-
gen flat overflater) 
ved grepet.

	Ú Selv i tilfelle kilen former seg under 
8°, er det forbudt å løfte opp i 
avsmalnende retning.

Klypene kan ikke brukes på følgende formede strukturer.
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3.	 DEMONTERING OG MONTERING 
        Demontering

Montering

(1)	 Vri skruen mot klokken for å trekke den ut av 
Hoveddelen. (Skrue og håndtak kan ikke demon-
teres.)

(2)	 Løsne sekskantbolten, og trekk ut og fjern den 
sirkulære kammen, kamholderen og kragenTrekk 
ut styrestift og krage.

(3)	 Trekk ut føringspinnene og kragen.
(4)	 Trekk ut to stopperstifter fra kamholderen, og 

fjern den sirkulære kammen.
(5)	 Fjern sekskantskruen og trekk ut hylsen.

(1)	 Tilpass hullet i hylsen med hullet i hoved-
delen for sekskantskruen, og fest den.

(2)	 Plasser den sirkulære delen av kammen i 
kamholderen og fest den med to låsepin-
ner.

(3)	 Plasser kragen i kamholderen. Tilpass 
sporet i den sirkulære delen av kammen, 
hullet for styrepinnen i kamholderen og 
sporet i kragen, og sett inn styrepinnen.

(4)	 Monter fem tallerkenfjærer som vist på 
figuren.

(5)	 Plasser stålkulen og fjæren i riktig rekke-
følge i bunnen av kamholderen.

(6)	 Plasser den monterte kammen, kamhol-
deren og kragen i hoveddelen, og fest 
dem med sekskanthullskrue.

(7)	 Sett skruen inn i gjengepartiet i hovedde-
len og skru den inn.

Skrue

Erme

Spor

Spor

Stålkule

Hull for 
føringspinn

Stopper- 
pinner

Guide Pinn

Hoveddel

Sekskant  
hullhode-
skrue

sekskant 
hullhode-
skrue

Sirkulær
kam

Kamholder

Krage

Skivefjærer

Fjærskive

Fjær

Legg foran og 
bak vekselvis.




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	� FORSIKTIGHET:

	♦ Bruk innenfor den nominelle kapasiteten.
	♦ Bruk innenfor klypeområdet.
	♦ Må ikke brukes til andre gjenstander enn stålmaterialer.
	♦ Ikke bruk for hard (30 HRC eller høyere) belastning.
	♦ Løft er ikke tillatt for en last som smalner ned i retning oppover.
	♦ Ikke påfør støt på lasten eller løfteklemmen.
	♦ Ikke løft mer enn én plate.
	♦ Før du bruker produktet, sørg for å sjekke for tilstopping og slitasje på 

produktet tenner på kammen, skruen og eventuelle andre deler.
	♦ Ikke endre.
	♦ Oppvarming, modifisering osv. vil redusere kvaliteten betydelig (styr-

ke).

	z ANNET:
Forespørsler om reparasjon av deler og reparasjoner.
Hvis det er nødvendig med reservedeler eller reparasjoner, slutt å bruke 
denne klypen og kontakt forhandleren.

	� DAGLIG INSPEKSJON:
Utfør daglige kontroller og vedlikehold for å forhindre tap av sikkerhet 
og effektivitet.

1)	 Sjekk at det ikke er sprekker på kroppen, kam eller sjakkelhull.
2)	 Sjekk om bevegelsen og smøre-tilstanden til hver del er god.
3)	 Se etter slitasje, tap eller tilstopping i tennene til kammen og skruen.
4)	 Se andre inspeksjons-standarder.



Del Inspeksjonsmetode Bruksgrense Tiltak

Kropp

•	 Visuell kontroll eller bruk av pene-
trantfarge for å avdekke sprekker. 

•	 Kontroller sjakkelens og skruens 
hull for slitasje eller deformasjon. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

•	 Mål kjeftåpningen.

Kassere

Skrue

•	 Visuell kontroll eller bruk av pene-
trantfarge for å avdekke sprekker. 

•	 Kontroller visuelt om skruen er bøyd 
eller skadet.

•	 Kontroller skruens gjenger for 
slitasje. 
 
 
 

•	 Kontroller eller mål slitasje på 
spissen. 
 
 
 

•	 Visuell kontroll eller bruk av pene-
trantfarge for sprekker eller material-
flyt ved bunnen av kamtennene. 
 
 

•	 Kontroller for brukne kamtenner.

Når sprekk oppdages ved visuell kontroll. 

Når forskyvningen av skruens senter overstiger 2 mm.
Når bevegelsen ikke er jevn. 

Når gjengediameteren blir mindre enn verdiene i tabellen. 
 
 

Når slitasjebredden overstiger 0,5 mm. 
 
 
 
 

Når sprekk oppdages ved visuell kontroll.

Når brukne tenner oppdages.

Skift ut

	� INSPEKSJONS-STANDARDER FOR SWC-S

•	 Når sprekk oppdages ved visuell kontroll. 
 

•	 Når diameteren på en del av hullomkretsen overstiger 
verdiene i tabellen.

WLL
(TONN) 0,5 1 2

D1 (mm) 23 27,5 34,5

D2 (mm) 34,5 42,5 44,5

18

Når forskjellen mellom mål "A" 
og "B" ved en dybde på 100 mm 
overstiger 2,5 mm (2,5 %). 

Når forskyvningen mellom senter 
på skrue og sirkulær kam over-
stiger 2 mm.

Bredde på slitasjen

Sprekk

Ødelagt tann

WLL
(TONN) 0,5 1 2

Diameter (mm) 23,3 29,3 29,3
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Del Inspeksjonsmetode Bruksgrense Tiltak

Hylse

Visuell kontroll eller bruk av penetrant-
farge for å avdekke sprekker. 

Kontroller skruens gjenger for slitasje. 

 
 
Kontroller monteringsforholdet visuelt.

Når sprekk oppdages ved visuell kontroll. 
 

Når slark mellom skrue og hylse overstiger 2 mm. 

 
 
Når sekskanthullskruen løsner eller faller ut.

Skift ut 
 
 

Juster 
ved 

tiltrek-
king

Sir-
kulær 
kam 

Kontroller eller mål slitasje på spissen. 
 

Visuell kontroll eller bruk av penetrant-
farge for sprekker eller materialflyt ved 
bunnen av kamtennene.

Kontroller for brukne kamtenner.

Mål slitasje på hver del.

Når slitasjebredden overstiger 0,5 mm.

Når sprekk oppdages ved visuell kontroll.

Når brukne tenner oppdages.
 
 
 
 
 
Når klaringen mellom sirkulær kam og kamholder oversti-
ger 0,5 mm.

Skift ut

Kam-
holder

Mål slitasje på hver del. Når klaringen mellom kamholder, krage og sirkulær kam 
overstiger 0,5 mm. Skift ut

Lå-
sepinne 

Mål slitasje på hver del. 
 

Kontroller visuelt eller mål bøying eller 
deformasjon.

Når klaringen i kamholderens hull overstiger 0,2 mm og 
gir slark.
 
Når bøying eller deformasjon overstiger 0,2 mm.
 
Når den sirkulære kammen ikke beveger seg jevnt.

Skift ut

Krage 

Mål slitasje på hver del. 

 

Kontroller monteringsforholdet visuelt.

Når klaringen mellom krage, hoveddel og kamholder 
overstiger 0,3 mm. 
 

Når sekskanthullbolten løsner eller faller ut.

Skift ut 
 

Juster 
ved 

tiltrek-
king

Bredde på slitasjen

Sprekk

Ødelagt tann
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Del Inspeksjonsmetode Bruksgrense Tiltak

Styre-
pinne 

Mål slitasje på hver del. 
 

Kontroller visuelt eller mål bøying eller 
deformasjon.

Når klaringen i kamholderens hull overstiger 0,1 mm og 
gir slark. 

Når bøying eller deformasjon overstiger 0,1 mm. Skift ut

Stålku-
le  

Kontroller diameter for slitasje. Når kulens diameter blir mindre enn verdiene angitt i 
tabellen nedenfor. 
 
 
 
 
Når bevegelsen til den sirkulære kammen ikke er jevn.

Skift ut

Fjærer 

Kontroller visuelt at kammen auto-
matisk returnerer til sin opprinnelige 
posisjon når den beveges for hånd. 
 
Kontroller visuelt klaringen mellom 
fjærviklingene.

Når den sirkulære kammen ikke returnerer til sin opprin-
nelige posisjon på grunn av redusert returkraft som følge 
av deformasjon. 
 
Når fjæren er blitt 5 % kortere enn sin opprinnelige 
lengde.

Skift ut

Tallerk-
enfjær

Kontroller at fjæren har tilstrekkelig 
returkraft når kammen trykkes inn.

Når normal returkraft er redusert som følge av deforma-
sjon, og den sirkulære kammen ikke beveger seg normalt. Skift ut

Fjær-
skive

Kontroller for sprekker eller deforma-
sjon.

Når det oppdages sprekker eller skader. 
 
 
 
Når løshet oppdages.

Skift ut

Seks-
kant-

hullbolt 

Kontroller slitasje eller deformasjon. Når det oppdages sprekker eller skader. 
 
 
 
Når løshet oppdages.

Skift ut 
 

Juster 
ved 

tiltrek-
king

WLL
(TONN) 0,5 1 2

Diameter (mm) 4,8 6,8 6,8
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SKRUKLYPE SWC0.5S
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SKRUKLYPE SWC1S
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SKRUKLYPE SWC2S
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